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Amerikan teollisuuden tekniikka

Huimaava vauhtia on tekniikka kehit-
tynyt teollisuuden palvejuksessa, Tek-
nikan nopea kehitys on erikoisesti ha-
vaittavissa  Amerikassa. Sotavuodet
ovat myds kehitysti nopelstuttaneet
seki Amerikassa ettd# Europassa tavat-
tomassa mildrissi.

Teollisuuden luonteenomaisena piir-
teeni havaitsemme nykypiivini tekni-
kan kehittymisen yhi suuremmassz
midrissd sithen suuntaan, efti auto-
mazttiset koneet valtaavat ammattityo-
ldisen paikan. Tydliinen muodostuu
koneen automaattiseksi, kuolleeksi o-
saksi. Ennenkuin lihdemme (ihem-
min tarkastamaan teollisuuden tekni-
kan nopean kehityksen yhteiskunoallis-
ta merkitystd ja vaikutusta, luokkaam-
me, katsaus siihen, minkilaiseksi teol-
lisuustuotanto  teknikan kehityksen
kautta piipiirteissdin on muodostunut;

“Atlantic Monthly"” nimisen aika-
kzusikirjan tammikuun numerossa ju-
[aistaan teollisuuden teknikan kehitys-
ti koskeva C. H. Parkerin artikkeli.
Siind esitetiiin siitd varsin monia esi-
merkkeji  Joita kiytimme timinkin
kirjotuksen yhteydessi asian valaise-
miseksi.

Teknitkka teurastamoissa.

Muutama vuosi sitte esimerkiksi teu-
rastajista viisikymmenti prosenttia oli
etevii ammattimiehii. Jokainen osasi
teurastaa, leikata elukan kappaleisiin,
nylked  j.n.e. Muout tydidiset olivat
vaan heidin avustaliaan. Vuonna 1914
(jolta vuodelta on saatavissa viimeiset
viralliset tilastot) nellikymmenti nelji
eri tyoliisti suoriitavat oman osansa
elukassa. Teurastusprosessin  mekaa-
ninen “koneellistuttaminen alkoi liha-
trustin muodostuessa, Chicagon teu-
rastamojen tullessa lihamarkkinoiden
kontrolleeraajaksi. Vuosina 1908, 1909
ja 1910 Chicagoon tuotiin 353,295
kappaletta sarvikarjaa, 20,337,341 si-
kaa ja 14,022,607 lammasta. Chica-
gon teurastamoissa tiasti elivasti liha-

massasta  oli muodostettava valmista
kauppatavaraa lihetettiviksi ei ainoas-
taan  maan, vaan maailman erl osiin.
Lopullinen tuote oli standartimuotoa,
elkd vaibtelevaa, Kukin raaka-aineen,
elukan, osa muodosti yhtiliisen valmis-
tusprobleemin. Tuotantomiirin ol-
lessa jittililsmidisen oll se omiaan kii-
hottamaan timin teollisuusalan koneel-
listuttamista suurempien voittojen saa-
vuttamiseksi.

Mainitsemamme artikkelin kirjottaja
ofi useita piivii tutkimassa tuotanto-
jirjestelmdi Armourin teurastuslaitok-
sella, Chicagossa, vuonna 1913. Eluk-
kain teurastusosastolla oli tyd niin jir-
jestetty, kertoo hin, etti missiin koh-
dassa ei oltu I2iminlydty mahdollisuut-
ta yksinkertaistutiaa ja standartisoida
ihmistyéti. Kun elukka oli saanut *is-
kun otsaansa” kulki taintunut tai kuol-
lut elukka erikoista “lankaa® myiten
nopeasti useiden tydldisten kisiin, jo-
kaisen tydlidisen suorittaessa miirityn
yksinkertaisen liikkeen. Suuren huo-
neen toisessa pdidssi puhdistettu eluk-
ka pudotettiin liilkkuvalle alustalle, mi-
ki liikkui kahden, samalla tasolla ole-
van kiintedn “Jaiturin® vilissi. Ti-
min kiintein sivulaiturin mZiratylli
kohdalla odotti tyémies ja kun elukan
ruomis saapui hinen 20 jalan alueel-
leen, niin knlki hin elukan matkassa
timin 20 jalkaa, suoritti tilli matkal-
Iz hinelle kuuluvan osan iydsti Ja *‘a-
lueensa' alapaissid Jitli “vaunansa”,
Timidn jilkeen tyomies palasi sivulai-
turiz mydten ‘‘alueensa" alkupiihin
Juuri ennittizkseen saada uuden "vau-
nun™ ja uuden elukan. Titi jatkui
sitte koko tyOpdivin, mies ei ehdi py-
sihtyd, el kertaakaan tee wveitselliin
muutz kuin alati toistuvat samallaiset
liikkeet nylkiessiin elukkaa. Neljikym-
menti-nelji miestd teki kukin omat,
samaklia tavalla toistuvat litkkeensi en-
nenkuin Lha oli valmis Jiihdytyshuo-
neeseen. Niinplan  kuin huomataan
jonkun tydn voitavan edullisesti Jakaa
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ja yksinkertaistuttaa, aiin uusi mies o-
tetaan lisiksi. Lilkkuva alusta eli **vau-
nu** on sellainen, ettid sen liikuntoa voi-
daan joko nopeistuttaa tai hidastuttaa.
Muuan tydnjohtajista selitti, ettda “a-
lustaa  nopeistutetaan siihen saakka,
kunnes nahassa alkaa ilmetd haavoija,
ja silloin me tiedimme, etti miesten
on hutiloitava ehtidikseen suorittaa
tyonsi. Silloin me hiljennimme vauh-
tia.” Siis tyoldiseltd riistetiin hinen
tydvoimansa viimeisti myoten. Kaikilla
muilla lukuisilla osastoilla, makkara-,
y. m. osastoilla, on ihmistyd koneellis-
tutettu samaan tapaan.

Tyénjako teki ammattitaitoisesta ad-
rimmilleen ammattitaitoisen, silli hei-
din  tyonsahin oli yksinkertaistunut
miti automaattisimpiin liikkeisiin, Ti-
min kautta suuresti vihentyi nahan ja
lihan *‘pilaaminen™ ja “tuhlaaminen®.
“Nylkijd"” saattoi viikossa kisitelld tu-
hansia elukoita vahingoittamatta yh-
tidn ainoata nahkaa, Samoin “‘pzloit-
telijat” muodostuivat niin kiteviksi,
etti ‘“‘tuhlaus” supistui mitittomiksi,
Toiseita puolen tillaisten ddrimmilleen
ammattitaitoisten kehittyminen, syn-
nytti oman “zatelistonsa” tydGlidisten
keskuuteen, sill§ ndiden tirkelmpien
ammattimiesten palkat kohosivat huo-
mattavasti., Toiselta puoien tais muo-
dostui tyoldisten suuren enemmistdn
osa yhi huomattavammaksi “'kurjalis-
toksi”, silid tydnjaon kautta suurin osa
siiti tydstd, miki ennen oli vaatinut
ammattitaitoa, el tarvinnut nyt enii
kuin ammattitaidottoman tyGldisen
suorittamaan mildrittyjd lilkkkeitd sellai-
sissa kohdissa, Joissa ei ollut mitidn
vaaraa “‘pilaantumiselle’” tai "tuhlaami-
selle”. Yhtio asetti nimi korkeasti pal--
katut ammattimiehet vakituiselle viik-
kopalkalle, mutta tydéliisten enemmis-
tén, noin yhdeksin kymmenensosaa
tuntipalkalle, Timin jirjestelmin
kautta tybnantajat saivat senkin "‘stra-
teegisen” edun, kuten he kehuvat, ei-
tid tyoriitaisuuksien sattuessa nimi am-
mattitaitoiset — ‘aatelisto” — ovat
tySnantajille “uskoilisia”, ovat valmii-
ta lakonsirkijoitd sekd senlisiksi ja en-
nenkaikkea “horiopin’ hoillaajia varsi-
naiselle tyodldismassalle.  Niin monia
etuja teknikka loi pddomalle.

Tyén riistinnin lisdintyminen.

Titen jirjestetty tyé, tyiinjako, te-
kee mahdottomaksi ‘‘faiskottelun™, sil-
Ii tyé kun suoritetaan “ketjussa’™, on
jokaisen ajallaan suoritettava osansa,
tai muutoin tulee pysihdys, joka heti
vet3d “paasin® huomion puoleensa ja
silloin tydldinen saa kuulla kunniansa.
Kun tillaisen *“tydketjun’* etupididssi
on mainitsemamme ammattimies, niin
hinen nopeutensa mukaan tiytyy koko
tydldissarjan liikkkua. Ja kun tillainen.
“etumies’® on tydnantajien suosikki
palkkaansa nidhkden, saa imarteluja o-
sakseen j.n.e, niin kyllipdi hin osaa
pitdd bhidnesti riippuvan tydliisjoukon
“hikibatussa™ koko pitkin tyopiivin.

Samaan tapaan on tydn riisto koho-
tettu teknilkan  avulia ddrimmilleen
lammas-osastolla, sika-osastolia j.n.e,
Makkaraosastolla on otettu kiytintéon
kappaletyd, Makkarzp wvalmistamisessa
on hidastuttavana tekijini makkaran.
kuoren ‘reiit’”, jotka taytyy solmiz
kiinni. Markkinoille 1ihetetyn makka-
ran arvo alenee sitd mukaa kuin mai-
nitunlaiset *‘reidt” kuoressa lisdinty-
vit. Jos nyt kappaletydn tekiji sat-
tuu  kovilla ponnistuksillaan saamaan
parempaa palkkaa, niin silloin ty8njoh-
taja antaa hinelle toisen luokzn ‘kuo-
via’ ja jos palkka niyttdd vielikin lii-
an ‘'suurelta” tyonnetiin hinelle kol-
mannenluckan “kuoria”. TZlli tavalla
tyénjohtaja voi kontrolleerata kappale-
tytntekijinkin palkkaa, pitden sitd
“normaalitasolla”. Tapa, jota teris-
trustikin menestykselli kiyttii, Luon-
nollisesti tyd muodostuu erittiin tus-
kastuttavaksi tillaisen jirjestelmin
kautta ja seurauksena onkin ollut, et-
ti lihatrustin palveluksessa aikaisem-
min oclleet saksalaiset miespuoliset
makkarantekijit eroavat, Lihatrusti on
hommannut tilaile etenkin vuodesta
1903 lihtien, slaavilzisia naisiz, Jotka
teknikan edistymisen Johdostz voivat
helposti sucrittaa entiset ammattimies-.
ten tydt.

Muuan silminnikiji kertoo erdin ku-
vauksen eriin teurastamon pakkaus-
laitokselta, “Kuukausi sitte, kertoo.
hin, “olimme johtajan kanssaz kannu-
tusosaston erddssé huoneessa, Pitkin
poydin kummallakin puolella seisoi
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kaksikymmenti siirtolaisnaista; useim-
mat hebstd keski-ikiisid ja diteJi. *“Kat-
sokaa tuota slaavilaista”, sanoi johtaja,
Nainen seisoi hieman kumarassa, hinen
tylsit silminsi tuifottivat suoraan a-
las, hinen kyynirpiinsd lilkkuivat e-
destakasin, hinen kitensd liikkkuivat
hermostuneella  kiireelli pysyikseen
joukon tasolla, Nimd kidet tekivit
yhden yksinkertaisen, tdsmillisen liik-
keen joka sekunti, 3,600 kertaa tun-
nissa, ja kaikki aivan samallaisia. “Hén
on yksi parhaimmista tyoidisistd mitd
meilldi on'’, sanol johtaja. Menimme
lihemmiksi ja katsoin hiintd [ihemmin,
Nyt niytti aivan {oiselta. Kidet olivat
nopeat, tismilliset, intelligentit, Kasvot
olivat tylsit, tyhjit. “Kesti kauvan
takoa tdmi ajatus hinen piihinsi”,
jatkoi Johtaja, “mutta kun tdminkal-
taiset naiset kerran saavat jonkun pii-
hidnsd, niin se pysyy sielli, Héin on lii-
akst typerd vaihtelemaan oppiansa. Hin
el niyti omaavan mitdin muuta aja-
tusta mikd hiiritseisi hinen ty&tiin.
Hin on varma kuin kone, Meilli on
paljon tyoti, johon haluamme juuori ti-
minkaltaista naista. Hinen ajatuksensa
kiintyy yksinomaan tydpéytiin.” —
Kuvaava selitys tyodnantajan kannalta
katsotiuna.

Hiiliknivosten tekniikla.

. 1
Hiilikaivoksissa oli kaivosmies todel-
linen ammattimies joitain vuosia sitte.
Hin osasi kiyttid dynamiittia, suunnit-
teli itse perustuksen, taitavasti kaivoi
hiillen j.me. Kaivoskoneet ovat nyt
poistaneet meonioita ammattitaitoa ky-
syvid aloja, Erikoismiehet huolehtivat
dynamiitin kiiyt{timisesti j.n.e. Oppima-
ton eteli-europalainen siirtolaistydiii-
nen, joka koskaan aikaisemmin ei ole
edes ndhnyt kaivosta, oppii nopeasti
kiyttimiin nditi koneita, Ammattitai-
toinen amerikalainen kaivosmies alkaa
nopeasti siirtyi muinaismuisiojen jouk-
koon,

Automeobiiliteollisuuden kehitys hui-
MBAYA.
Automobiiliteollisuus alussa kysyi
taitavia ammattimiehid. ‘Tillikin teol-
lisuusalzalla alkaa krne tehdi tarpeetto-
miksi teknillisen tiedon Ja kokemuk-

sen.  Suuri Fordin tehdas Detroitissa
valmisti 40,000 tyoldiselli 2,618 auto-
mobiilif piivissd eli 785,432 vuodes-
sa ja tuotti $400,000,000 arvosta au-
toja v, 1917, kun sensijaan v. 1913
£899,000,000 arvosta ja 1916 $206,-
867,343 arvosta.

Timin tehtaap perusfaktana on se,
etti se tuottaa samaa lajia olevia auto-
ja, jotka eivit sanottavasti mallistaan
muutu. Mallin standartisoimisen joh-
dosta on ollut mahdollista ryhtyi jaaja-
kantoisiin toimenpiteisiin kaikkien liik-
keitten yksinkertaistuttamiseksi jz ja-
kamiseks! mahdollisimman moniin tyd-
osiin,  Europalainen maanviljelystyd-
litnen voi kolmessa piivissi oppia tai-
don valaa yhti mairittyd kappaletta ja
parissa piivissid midrityn sisustustyéno
osan., Useimmilla tydaloilla mydnne-
tiinkin vain kahden pdivin oppimisai-
ka. Ellei tysliinen opi tdlld ajalla, niin
siirretiidn hinet toiselle tydalalle,

Yhi nopeammin tydliisjoukko muut-
tuu ammattitaidottomien joukoksi tuc-
tannon yhi suuremmassa mairissi ko-
neellistuessa. Niin helvetillisen tarkak-
si on tydjako muodostunut, etti mie-
hid tiytyy siirtid yhdestd tyolajista toi-
seen, silld muuten ei jaksaisi pitkii ai-
kaa tyoskennelld,

Lasiteollisuuden tekniikka.

{

Erdilli seuduilla Pennsylvaniassa pe-
rustettiin v. 1890 lasitehdas Ja ammat-
titaitoisia lasitydlaisii tuotettiin Bel-
giasta, Saksasta ja Ranskasta. Vain ani-
harvoja  ammattitaidottomia ty&liisii
voitiin kidyttdd, Joitakin vuosia timin
jilkeen keksittiin kunnollinen lasinval-
mistuskore ja se otettiin kidytintdon
tissid tehtaassa, kone yksinkertaistutti
pai-tyolitkkeitd siind mddrin, etti hal-
pza ammattitaidotonta tydvoilmaa voi-
tiin heti ottaa. Lasityéliisten unio ni-
ki tissi palkan polkemisvaaran jz lak-
koutui konetta vastaan, Unio hivisi Ja
vuoteen 1904 mennessi seudun kaikis-
sa  tehtaissa oli koneet. Italialaiset,
puoialaiset, slovakit ja veniliiset siir-
tolaiset valtasivat nopeasti timin teol-
lisuusalan ja nyt (v, 1914) tehtaat o-
vat “avoimia tybpajoja”, tydnanta)ien
kun oli helppo "kisitelli” ammattitai-



SAKENIA

. 73

dottomien siirtolaistydliisten jirjesty-
mittémii joukkoja.

Yhdysvaltain  tariffikomissionin v.
1918 raportissa selostetaan lasiteolli-

suuden teknikan kehityksen tuloksia
suurtuotannon mittakaavassa seuraa-
vasti:

lhmiskiden koskematta tai auttamat-
ta automaattinen kone tuottaa tdysin
valmiita yhden draman pulloja 165
kappaletta minuutissa. Olutpullojen
vabmnistuksessa kone suorittaa 54 am-
mattitaitoisen kisinvalmistajan tyon.
Tyon kustannukset eiviit ole oikeastaan
mitiin. Kun pulloja valmisteltiin ki-
sin, niin tydkustannukset 26 tehtaassa
olivat v. 1916 57 prosenttia tehtaan
koko kustannuksista, Timi johtui suu-
reksi osaksi ammattitzitoisten lasinpu-
haltajien korkeista palkoista, Auto-
maattisen koneen tullessa kiytint&on
ammattitaitoon menevit kustannukset
poistuvat kokonaan,”

Niin tekniikan kehitys poistaa am-
mattitaitoiset lasinpuhaltajat, V. 1914
oli Yhdysvalloissa esim. ammattitaitoi-
sia akkunalasin-puhaltajia 2nid kaiken-
kaikkiaan vain noin 1,500 ja niidenkin
korkeimpien ammattitaitoisten palkat
oli koneiden kautta poljettu niin alas,
ettd keskimiddrdinen palkka el eniid
noussut sataan dollariin kuukacdessa.

Silkkiteolisuus ja tokniiklks.

Silkkiteollisuus on mucdostunut yh-
deksi  Amerikan suurimmista teolli-
suusaloista. V. 1918 tuotiln maahan
34,448,000 paunaa raakaa silkkid, jon-
ka arvo oli $180,906,000. Muiden
maiden silkkiteollisuudesta ollaan suu-
resti edetld, joka on etupiissi luetta-
va teknikan kehityksen ja tehdasjir-
jestelmin uusimisen ansioksi. V. 1904

kontrolleerasivat sellaiset tehtaat, jot--

ka tuottivat silkkii yli miljoonan dol-
larin arvosta 29,8 prosenttia Amerikan
tuotannosta, vuonna 9909 jo 34,8 pros.
ja v. 1914 kokonaista 46,6 pros. V.
1909 oli Amerikassa 99,037 silkki-
tyoliistd, joista suaurin osa tyoskenteli

New Jerseyn ja Pennsylvanian vaitios- -

sa. V. 1914 oli tuku noussut 108,180.
Tisti tydliismidristd oli 61.5 prosent-
tia naisia ja lapsiat Pennsylvaniassa oli

‘Miehet kontrolieeraavat

70.4 prosenttia timin teollisuuden tyo-
ldisistd naisia ja lapsial Erdissikin teh-
taassa, virallisen tilaston mukaan, oli
76 alle 14 vuotiasta lasta. Pennsylva-
nia, jossa silkkiteollisuuden palveluk-
sessa oli yli 70 prosenttia naisia ja lap-
sia, on siitd huolimatta johtavassa ase-
massz  Amerikan silkkiteollisuudessa.
Se johtuu tekniikan yksinkertaistutta-
misesta  siind miirin, ettd lapsetkin
“parjdivit®, Ja nais- ja lapsityo on hal-
paa ja siti on runsaasti Pennsylvanian
kaivosalueillat

Silkin kehriimisen yksinkertaistut-
tamista kuvaa se, etti Pennsylvaniassa
on 20 prosenttia kehraidjisti lapsia,
Silkkilangan valmistamisessa on kah-
deksan tyoliikettd, joista nelji ei tar-
vits¢ minkidnlaista ammagtitaitoa ja
nelji vain puolittaista, Mainittakoon
tissd samalla, ettd v. 1910 oli keski-
miirdinen palkka tiysiikiisillli 84
senttid piivassd ja lapsilla 43 senttid.
Vuoteen 1910 saakka kaivosalueiden
nuoret tytét usein tybskentelivit niis-
sil tehtaissa 60 tuntia viikossa £1.50 ja
$2.00 viikkopalkalla, v, 1919 keskimiia-
rdinen tyopdivi oli 7,9 tuntia ja pii-
vipalkka 39.5 senttii.

Kutomoteollisuuden Lehitys.

Kutomoteollisuudessz on tekniikan
kehitys ollut nopeata, Erilaiset koneet
ovat tavattomasti yksinkertaistuttaneet
kutomoteollisuutta siini miirin, ettd
useilla aloilla tarvitaan wvarsin vihin
jos ollenkazn, ammattitaitoa. Konei-
den kisittelyyn el tarvilse pitkiaikais-
ta opiskelua. Kutomoteollisuusherrat
ovatkin timin Johdosta kyenneet piti-
miin palkat verrattain albaalla, vaikka-
kin tuotanto on huimaavasti lisiinty-
nyt. V. 1914 tilastot osottavat puu-
villateollisuuden palveluksessa olleen
393,404 tyOliisti, josta 53,4 pros mie-
hii, 38,2 pros naisia ja 8 pros. lap-
sia, Ja naiset ja lapset ovat etupiissi
kehruu- ja kutomoosastoissa, Joissa
tekniikan avulla tyd on yksinkertaistu-
tettu ja standartisoitu aarimmilleen —
ja samalla myds tyd tultut miti yksi-
toikkoisimmaksi ja kuolettavammaksi.
nein -puolta

kutomotydsti, ollen loput naisilla jz
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lapsilla ja miestyévoima yleensd jakau-
tun pienempiin teknillisiin osastoihin,
kuten korjaustydaloille ).n.e,

Terasteollisuuden telmiikka suuren-
moista.

Teristeollisuyudessa tekniikan kehi-
tys on ottanut huimaaviz askeleita.
Kaikilla  teriksen valmistusaloilla on
tyd koneellistutetiu ja koneellistutta-
misprosessi jatkuu sellaisella vauhdilla,
miki saattaa varjoon kaikki aikaisem-
mat  toivorikkaimmatkin odotukset,
Automaattisten koneiden lisiksi on tyd
yksinkertaistutettu ja jaosteltu siind
miirin etti jo v. 1910 ammattitaitois-
24 prosenttiin. Useissa tehtaissa on
prosenttimiiri vielikin 2lhaisempi fa
luonnollisestikin  nykypidivind yleensd
bhuomattavasti alentunut v, 1910 pro-
senttimiiristi. Koneita yhd parannel-
laan, jotta ihmistylvoiman kidytté su-
pistuisi mahdollisimman vihiin. Riip-
puvat sihkonostokoneet tiyttivit sato-
ten miesten paikat kukin; terisromua
nostaa tonnittain yksi mies kiyttamilld
magneetillista nostekonetta j.n.e.

“Rauta-oorin” kisittelyssi on tyd-
voimaa sdstivien koneiden kehitys
huomattavaa. V. 1901, 630 miesti ki-
sitteli erdin suuren tehtaan laiturillz
‘ooria’ 13 tonnia miesti kohden piivis-
sd, V, 1910, samassa paikassa tyhjen-
si saman malmimidrin 109 miestd, 164
tonnia miesti kohden piiviissi — pur-
kaminen oli siis nopeistunut kaksitois-
ta kertaa. Lastauskoneet ovatkin ke-
kittyneet jdttildismiisiksi.

Teristeollisuudessa aiheutunutta am-
mattitaitoisuuden vihentymisti kuvaa
eriin johtajan lausunio, joka kuului:
“Tuon puclalaisen ftilalle, joka litkkuu
tuolla yihdilli konettaan rziteilla ohja-
ten, voidaan viidessi minuutissa asettaa
kuka hyvinsi noista kolmesta tydlii-
sesti tuolla. He ovat kukin seuran-
neet kuin haukat miehen jokaista lii-
kettd. Me voimme huomenna saada
tuhansittaip puolittain ammattitaitoisia
mighid Hmottamalla siiti tydnjohtalalle,
He eivit tee koneilla suuria pukkeja;
ja lopulta kun he oppivat vain yhden
pienen liikkeen, ovat he “kypsii‘™

Muutaman viime vuoden kehitys on

luonut uudenmallisen tyoliisen, jota
englanninkielelli kutsutaan semi-skil-
led, puolittain ammattitaitoisiz. Kone
poistaa ammattitaidottoman ja puolit-
tain ammattitaitoinen ammattitaitoisen.
Ja timin uudenmallisen tydliisep taito
on vain siini, ettd oppii yhden ainoan,
miirityn tyoliikkeeen.

Koneitten merkitystd teristeollisuun-
dessa sattuvasti kuvaa tilasto, joka o-
sottaa tuotannon kohoamista eri vuo-
sina. V. 1890, 507 tyoldisti 273 tyo-
pidivind tuotti 250,594 tonnia eli 1,8
tonnia miesti kohden pdivassi, V, 1902
1,080,799 tonnia eli 2,4 tonnia miesti
kohden péivassi. V. 1910, 918 tyd-
liista 275 tyopiivini tuotti 1,455,706
tonnia eli 5,8 tonnia miesti kohden
piiviissi. Myohidisemmit tilastot [uon-
nollisesti osoittaisivat tuntuvaa tuotan-
non kohoamista.

Kapitalismin historiallinen tehtiva.

Teollisuuden tekniikan kehittiminen
on ollut kapitalistisen jarjestelmin his-
toriallinen tehtivi, Kapitalistiseen jir-
jestelmiidn sisdltyvit voimat ovat olleet
tihan valttimittomit. Nimi tekijit o-
vat olleet kiihottimena yhi nopeimpazn
kehitykseen. Keksinnot ovat johtaneet
uusiin keksintéihin, teollisuuden suur-
tuotannollinen  jirjestiminen ja tydn
yksinkertaistuttaminen puolestazn vaa-
tineet yhi uusia keksintdjd. Vikeviin
virran tavoin on {eknikan kehitys men-
nyt eteenpiin kapitalistisen jirjestel-
min puitteissa,

Timi kehitys on oHut yhteiskunnan

kehittymiselle vilttimidtontd, yhteis-
kunnan hyddyksi. Yhd plenemmiksi
tulee ihmis-tydvoiman tarve. Loista-

viln tuloksiin on jo piddsty tieteellisen
tyénjobhdon kautia. Mutta samalla kou-
raantuntuvasti huomaamme tekniikan
kehityksen turmiolliset puoletkin ja sa-
malla ilmenes syy niihin vahingollisiin
puoliin, Syyn huomaamme olevan ei
tekniikan korkeassa kehityksessd, vaan
sen luojassa, kapitalistisessa yhteiskun-
tajirjestelmissd, Mainitsemamme por-
varillisen kirjottajan esimverkeistd se
jo selvidi. Huomasimme, ettd 5itd mu-
kaa kuin tekniikka avusti tyon helpot-
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tamista, sitd mukaa kapitalistinen jir-
jestelmi pakotti tyShon naisia Ja lapsia,
palkat poljetaan, elki tySpiivi suin-
kaan lyhene senvyoksi, eftd tuotanto
huimaavasti lisddintyy. Tyd0ldd
miin on tilldi kehitykselld ollut turmi-
ollinen vaikutus senkintakia kun tyd
on ddrimmilleen jaettu mitd yksinker.
taisemplin lilkkeisiin, miki tekee tyd-
ldisestd tahdottoman, kuolleen koneen-
osan, joka pitkin pidivin suorittaa vain
samaa yksitoikkoista liikettdin, Niim-
me esimerkkeji, miten timi useasti
kiy jo niin kuolettavaksi, etti tyoldisii
on jonkun ajan perdsti siirrettiivd suo-
rittamaan hieman toisenlaista koneellis-
ta liikettd, siili muuten ei kestiisi endi.
Mitd rivakkaimpiza askeleita teollisuu-
den tekniikan kehitys ottaa, sitd tur-
miollisimmiksi kiyvit sen seuraukset
tyoltdisiin,

Miten siiz subtaannuttava?

Luokkatiedottamien i{ydldisten kes-
kuudessa on timin kehityksen varrella
huomattu pyrkimystd vastustaa niitd
turmiollisia seurauksia timin kehityk-
sen itsensd vastustamisellz. Mitd eri-
laisemmilla keinoilla on yritetty ehkiis-
ti tekniikan saavutusten kiytintdonot-
tamista. Lapiomichet ovat vastustaneet
mekaanillisia  jittildislapioita, lasinpu-
haltajat puhalluskoneita j.nm.e. Vielipi
jirjestyneidenkin tyoldisten keskuu-
dessa on ollut havaittavissa samaa piir-
rettd. Ammattitaitoiset eivit niet mie-
lelidin katsele heidin ammattitaitoaan
riistivid koneita.

Timinlainen vastarinta on kuitenkin
yhteiskuntaeduille vastakkainen. Tek-
nitkan kehityksen turmiolliset puolet
on poistetava siten, etta poistetaan nii-
den todellinen aiheunttaja — kapitalisti-
nen  voittojirjestemi. Teollisuuden
tekniikan korkea kehittyminen osottaa
kapitalistisen jirjestelmin suorittaneen
historiallisen tehtivinsi. Se oa sils
kypsi kuolemaan. Sen edelleen jatku-
minen lisii vain yhi suuremmassa mii-
rissi teollisuuden tekniikan turmiolli-
sia puolia ja niinollen on kiynyt yh-
teiskuntaedville vahingolliseksi sensi-
faan kuln se aikaisemmin oll niille e-
duille hyodyllinen Ja vilttimiton.

Tyérienluokan ayvennyttivi tekniikan
adistykseen,

Tyovienluekan suhtautuminen on
siis tapahtuva kapitalistista jir]estelmid
vastaan. Se on poistettava ja sen tilal-
le [uotava sosialistinen yhteiskuntajir-
Jestelmd, Se on luckkatietoisen tyo-
vienliikkeen piimiiri.

Sosialistisen yhteiskuntajirjestelmin
kautta poistuu teollisuuden kehityksen
turmiolliset seuraukse! ja yvhi suurem-
miksi paisuvat yhteiskuntaa hyddytti-
vit tekijit. Teollisuuden tultua palve-
lemaan yhteiskuntaa, eiki eniii voitto-
jirjestelmid, sen tekniikan kehittymi-
nen tekee yhteiskunnan kaikille jisenll-
le — eikd vain muutamille harvoille
kapitalisteille — elimin helpommaksi,
kalkissa suhteissa mieluisaksi. Koneet
sallivat  tydpdivin lyhentimisen, ras-
kaan {a n. s. likaisen tyon poistamisen
J.n.e, Ja samalla on tekniikan kehitys
menevd jittildisaskelin eteenpiin ny-
kyisisti saavutuksista.

Taistelemalla kapitalistista jarjestel-
midd vastaan, on tydvienluokan sen-
ohelia syvennyttivi tutkimaan teolli-
suuden tekniikan kehitystd, sen saavu-
tuksia ja niiden kiytintoonpanoa. Uu-
den yhteiskuntajirjesteImin herrana
tulee olemaan tydtitekevi vdestd, mut-
ta kun uuteen Jdrjestelmiin ei voida
hypiti siten, ettd katkki olisi valmista,
on tybvienluokan pidettivd huoli siiti,
ettd n. 5. ylimenokaust voisi tapahtna
mahdollisimman helposti, Tydvienluo-
kan on kyettivi myds hoitamaan ja
saattamaan yhieiskuntaa palvelemaan se
teollisuuskoneisto, jonkz se on kerran
kapitalistiselta jirjestelmiltd vallottava
Teknillisten tietojen omaamiseen laa-
jemmassa miirissi kuin mitd juuri o-
ma tyd tuo, ei tydvienluokka voi pyr-
kida koskaan liian alkaseen, Venijin
tydvien vallankumous niin kouraan-
tuntuvan selvisti toteaa timin, Miten
suuresti tiytyykiin Ven#jin tyOvies-
tén turvaantua porvareitten apuun
maan tecllisuuselimii jirjestdessd! Ja
on maksettava vield korkeampaa palk-
kaa niille herroille kuin mitd kapi-
talistit aikoinaan maksoivat!?

Erittiin sattuvasti lausuu Lenin e-
ridssi pubeessaan: “*Ainoa tie sosialis-
miin on opettaz tyblilsille miten holtaa
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ja johtaa syunnattoman suuria yrityk-
sid Ja miten JirJestiii tuotanto ja Ja-
ko suuressa mittakaavassa,«

Ja jos mikdin maa, niin Amerika tar-
joaa paljo tdssi suhteessa. Teollisuu-
den tekniikan kehitys on tiilli kor-
keinta. Opetusmahdollisuudetkin ovat
laajat, Niitd olisi luokkatietoisen tyd-

vileston ryhdyttivi kiyttimiin hyvik-
seen, eikd laimiolyddi timin laatuis-
ta valistustyotd. Se on yhtd tarkeitd
kuin moni muu zla, Jota selittimilld
pyrimme valistamaan ja opettamaan
tyovienluokkaa sen pyrkiessi suureen
padiméiriinsg,

[uls e r—

—

Ol VAIMO, VAIMO

nid. SByytd

ldydettiin hirttiytynee-
tekoon el

tunneta,

paltsi ettd viime aikoina on mies
nihty synkkémieliseni ja kovin,
kovin kuihtuneena, sen sijaan kun

vaimonsa on — lihonut.”

nomalehti.

—_— S

Of vaimo, vaimo, kuinka synkefiksi

g miehen elon piivit joskua paat,

kun ensin hinet ehki lemmenpauloln

ja siteln monin kiedotuksl saat. 4

Ei miind kyllin, etti K#rsii, kuihtuu
Ja nahkakoniks aivan lajhtuu mies,
si yhi hinti hérnddt, plinaat, painat
kons on hin valmis—hirteen kukaties.

Ol vaimo, vaimo, eikd nuoran sijaan
kédsvartes helld kaunihimp ols
kaulansa lalhan ympirille klertidd
ja kyynel raunkan pyyhiskelld pols!

Antropiinl.
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